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Automatizace s adrenalinem - soutéz Festo

Dne 7. dubna 2014 se v budové firmy
Festo v Praze-Braniku uskute¢nilo finélo-
vé kolo soutézZe pro studenty stfednich Skol.
Leto$ni ro¢nik byl jiz paty. Studenti soutézi-

Obr. 1. SoutezZici pracovali s pInym zaujetim

li v dovednostech z oboru primyslové auto-
matizace. Mohli porovnat své schopnosti ve
dvou kategoriich, zaméfenych na pneuma-
tické a elektropneumatické systémy (obr. 1).
Soutéz ziskala jiZ zna¢nou popularitu. Orga-
nizovala ji divize Festo Didactic. SoutéZilo
se ve dvou kategoriich: Pneumatické systémy
(pro Festo tradi¢ni téma) a PLC — ridici sys-
téemy (dlohy pneumatickych soustav fizenych
programovatelnymi automaty a jejich pro-
gramovanim). SoutéZ se uskutecnila ve dvou
kolech — prvni bylo korespondenéni (zaddni
bylo zverejnéno 17. 3. 2014), druhé prezencni

Tab. 1. Vysledky soutéze

Obr. 2. K zaddani alohy prvniho (korespon-
dencniho) kola soutéZe pro druhou kategorii

(uskutecnilo se 7. 4. 2014). Korespondencni-
ho kola se zicastnilo celkem 31 skupin, z toho
patnéct v prvni kategorii (pneumatické systé-
my) a Sestnact ve druhé kategorii (PLC — fi-

dici systémy). Do zdvére¢ného kola postou-
pilo Sest nejlepSich skupin z kazdé katego-
rie, tedy celkem maximalné dvanéct skupin.
Studenti mohli soutéZit individudlné nebo ve
dvouclennych skupindch. Z jedné Skoly bylo
mozné do stejné kategorie prihlasit maximal-
né dvé skupiny. Druhé kolo bylo zaméfeno na
praxi a studenti méli k dispozici vyukové prv-
ky stavebnice firmy Festo. SoutéZici ve druhé
kategorii mohli pouZit sviij nebo Skolni pro-
gramovatelny automat s minimalni konfigu-
raci osm vstupi a Sest vystupu.

Zadani ulohy prvniho kola bylo obdob-
né pro obé kategorie. PoZadovano bylo na-
vrhnout pneumaticky systém pro sklddani
sklenénych ¢ocek na odbérny pas s pouZitim
jednoho kyvného pneumatického motoru, li-
nearniho pneumatického motoru a dvojice
chapadel (obr. 2). CoCky mély byt automa-

ticky pfisouvany po dopravni-

ku vzdy do stejné pozice a po
odbéru dvojice cocek prisunu-
ta dvojice dalsi. Po uloZeni ¢o-
¢ek na odbérny pas a po odjez-
du manipulatoru z této pozice
se mél pas automaticky posu-
nout a uvolnit misto dalsi dvo-
jici. Pro druhé kolo byly zada-
ny odli$né dlohy. V prvni kate-
gorii bylo pozadovano sestavit
a fidit pneumaticky manipula-
tor prekladajici kovové vylis-
ky na zasobnikovy pas balicky
(obr: 3). Ve druhé kategorii méli
studenti vytvofit program a za-
kladni dokumentaci pro jedno-
ucelovy manipulétor skladajici
kovové desky na vozik s paletou
(obr: 4). Desky pod manipulator

Obr. 3. K zaddni dlohy findlového kola soutéZe pro prvni

kategorii

s piisavkami piijizdély na pasu,
ktery se zastavil v okamziku,

Pneumatické systémy

Poiadi | Skola Jméno studenta 1 Jméno studenta 2 Vedouci skupiny
1 SPSE Haviiov Jan Vojtek Michal Fliega Ing. Pavel Urban
SPS Ustin. L. Frantisek Oplt Matéj Vesely Ing. Pavel Votrubec

SPS na Proseku

Valentyn Cihala

Vladimir Chmelik

Jiri Beranek

VOS, SPS a OA Caslav

Josef Brezina

Petr Pavelka

Ing. Miroslav Mach

gl lwiN

VOS, SS, COP Sezimovo Usti

Patrik Bednar

Dominik Drbal

Bc. Miroslav Hospodarsky

6 SPS Chrudim

Marek Menc

Jakub Mares

Ing. Rudolf Pozar

PLC - ridici systémy

Poradi | Skola

Jméno studenta 1

Jméno studenta 2

Vedouci skupiny

1 SPS na Proseku

Michal Dressler

Vaclav Cizek

Jiri Beranek

SOS a SOU Langkroun

Ondrej Tomes

2 SPS a SOU Pelhfimov Tomas Martinek Miroslav Koutek Vaclav Vondrak

3 SS-COPT Kroméfiz Adam Polednak Antonin Samének Bc. Ludvik Kochanicek
4 SPSSE Nikola Nejedly Tomas Trdla Ing. Pavel Hrncir

5 SPS Zlin Michal Kozubik Filip Smatlo Ing. Josef Kovar

6

Jakub Hrdina

Bc. Jindrich Kral
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Obr. 4. K zaddani dlohy findlového kola soutéze pro druhou kategorii

kdy deska dojela na pfesné ustaveny snimac.
Na paletu mélo byt rovnomérné uloZeno cel-
kem jedenéct desek. Podobné jako v profesio-
ndlni praxi bylo i v soutéZnich dlohach po-

Zadovéano nakreslit krokovy diagram, navrh-
nout, pojmenovat a umistit pouzité prvky,
nakreslit pneumatické a elektrické schéma,
a vytvorit dokumentaci programu.

vyzkum, vyvoj, vzdélavani

Vysledkova listina zavére¢ného kola je
uvedena v tab. 1. Ve findlovém kole sou-
téZe panovala UiZasna atmosféra, soutéziva
a soucasné pratelsky kooperativni. Zauje-
ti studentd a jejich spoluprace byly patrné
zejména ve skupinach, které feSily ulohy
prvni kategorie, kde je postup kolektivni
tvorby viditelny (obr. 1). Pohled na feSite-
le ulohy druhé kategorie pfipominal spise
soutéZ v Sachu — proces tvoreni programu
neni viditelné dramaticky. Studenti hod-
notili soutéz Festo jako velmi zajimavou
,-adrenalinovou hru*, ktera je vSak vybor-
nou prileZitosti k ziskani konkrétnich zku-
Senosti a motivaci pro dalsi studium. Za-
déni uloh dalsiho (Sestého) ro¢niku souté-
Ze Festo bude zvefejnéno v prvni poloviné
roku 2015.

Ladislav Smejkal

Decentralizovana inteligence a modularizace -
nové smeéry v automatizaci procesni vyroby

Ve vyrobnich podnicich s klasicky fizeny-
mi kontinudlnimi vyrobnimi procesy je celd
vyrobni technologie fizena decentralizovanym
fidicim systémem (DCS), jehoZ jednotlivé fi-
dici jednotky, uZivatelské termindly a ostatni
soucasti spolu komunikuji specifickymi komu-
nika¢nimi protokoly. Ackoliv jsou primyslové
sbérnice standardizované, na aplika¢ni trovni
pouZzivaji riizni vyrobci rtizné specifikace, coz
brani otevfené komunikaci.

Decentralizované fidici systémy s pevnou
architekturou vSak nevyhovuji pozadavkim
moderniho, rychle se méniciho trhu. ProtoZe
doba Zivotniho cyklu vyrobkd je stdle kratsi,
je tieba zkracovat také dobu vypracovani na-
vrhu a instalace vyrobnich zafizeni. Provo-
zovatelé vyrobnich zafizeni rovnéZ pozaduji,
aby ndklady na zmény vyrobniho sortimentu
nebo vyrdbéného mnozstvi byly co nejmensi.

Pozadavkiim trhu na pruznost a rychlost
pfizpisobeni novym poZadavkim vyhovuji
modularni fidici systémy s otevienymi roz-
hranimi.

Tématem letosniho, jiz 77. generdlni-
ho shromazdéni asociace NAMUR, jehoz
sponzorem je WAGO Kontakttechnik GmbH
& Co. KG, je ,,decentralizovand inteligence
a modularizace — nové sméry v automatiza-
ci kontinudlnich procest*. Konkrétni fesent,
kterd budou utvafet budouci oblast automati-
zace procest, budou predstavena v Bad Neu-
enahru (Némecko) ve dnech 6. a 7. listopadu
2014. Shromazdéni je uréeno pouze pro Cle-
ny sdruzeni Namur a vybrané hosty.

Asociaci Namur asi neni tfeba nasim Cte-
nafim dlouze predstavovat: je to némecké

sdruZeni uZivateli automatizac¢ni techniky
v procesnim pramyslu. Pisobi od roku 1949,
za dobu své existence vydala mnoho doku-
mentt a doporuceni a v souc¢asné dob¢ uspées-
né rozviji i mezinarodni aktivity a spolupra-
ci. V Bad Neuenahru se na jejim generalnim
shromazdéni sejde vice nez 550 ucastniki;
jde tedy o jednu z nejvétsich akci v oboru
a moznost Ucastnit se ji povazuji automati-
zacni a procesni inZenyfi za Cest. O pribeé-
hu akce budeme ¢tenare informovat bezpro-
sttedné a heslovité prostfednictvim Twitte-
ru (@Casopis_Automa) a skupiny Automa
na LinkedIn; nasledné rozsahlej$im ¢lankem
i v tisténé podobé Casopisu Automa. General-
ni shromazdéni Namur maji v oboru velkou
véaznost a vysledky jednotlivych pracovnich
skupin, prezentované na shromaZzdéni, urcu-
ji smér vyvoje v oboru.

Wago je pro mnohé synonymem pro
elektrickou pruzinovou svorku. Spole¢nost
WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG
vyrabi svorky a dalsi elektroinstalacni prv-
ky jiz Sedesat let, ale soucasné je uz dvacet
let téZ dodavatelem automatizacni techniky.
V 90. letech minulého stoleti zacala na trh
dodavat moduldrni I/O systémy pro provoz-
ni uroven fizeni, nezavislé na komunikac-
nich sbérnicich. Postupné se sortiment roz-
rastal tak, Ze v soucasné dobé tvori ucele-
nou nabidku pro kompletni fidici systémy
pro automatizaci v oblastech strojni vyroby,
technickych zafizeni budov, energetice nebo
pravé v procesnim pramyslu. Na generalnim
shromazdéni Namur Wago predstavi novou
architekturu pro modularni systémy fizeni

procest. Tomuto tématu bude vénovana ple-
narni pfednaska a dale pét prezentaci v ramci
workshopt. Architektura modularnich a flexi-
bilnich fidicich systému byla navrZzena v sou-
ladu s doporuc¢enim Namur NE 148 PoZadav-
ky na automatizacni techniku pro moduldrni
zarizeni v procesni vyrobé. V plendrni pred-
nasce a workshopech se bude jednat o navrhu
takovych systému, digitdlnim popisu moduli
procesnich zafizeni, otevienych komunikac-
nich systémech a rozhranich pro automatiza-
ci procesni vyroby a pro tzv. balené jednot-
ky —ucelené moduly technologickych zatize-
ni vestavéné pro snazsi dopravu a montaz do
kontejneri. Wago pritom vychazi z koncepce
kyberfyzickych systémi, jeZ se v Némecku
odrazi v projektu Industrie 4.0.

Kromé prednasek hlavniho sponzora na
generdlnim shromdzdéni zazni v jednotli-
vych sekcich i mnozZstvi dal§ich zdsadnich
prispévkd, napf. o vysledcich dosaZenych
v oblasti tvorby datovych kontejnerti v sou-
ladu s doporuc¢enim NE 150 (Standardizace
vymény dat mezi CAE a DCS nezdvisle na
vyrobci a systému), které bylo predstaveno
na minulém shromézdéni. Dalsi workshopy
se budou zabyvat napf. zabezpeCenim vy-
robnich systémi, systémy snimact a techni-
kou pohont. Predstavitelé Namur a pozvani
¢insti hosté budou informovat o vyvoji ¢in-
ského procesniho primyslu a aktivitich Na-
mur v této zemi.

Druhy den akce bude vénovan udélova-
ni cen Namur a pfehledovym prednaskam,
napf. na téma mobilni automatizace nebo vy-
robni logistiky.

(Bk)
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